
О
бе

сп
ечение качества

Эк
ол

ог
ический менедж

м
ент

Оценка
 о

хр
ан

ы тр
уда и техники безопасности

1903-13C1905

Промышленные кондиционеры  2019

Чиллер со спиральными компрессорами 
и воздушным охлаждением конденсатора 
большой мощностиПромышленные кондиционеры       

Midea Group

Адрес: Здание штаб-квартиры Midea, 6 Мидеа Авеню, Шунде, Фошань, Гуандун, Китай

Почтовый индекс: 528311

Тел.: +86-757-26338346 Факс: +86-757-22390205

cac.midea.com       global.midea.com
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которые приведены в настоящем документе.

ose in this document.
СЕРТИФИЦИРОВАНО



Подразделение 
"Промышленные кондиционеры Midea" 
Подразделение "Промышленные кондиционеры Midea" является ключевым подразделением Группы Midea, ведущего 
производителя бытовой техники и поставщика решений для отопления, вентиляции и кондиционирования воздуха. Под-
разделение "Промышленные кондиционеры Midea" продолжило традицию инноваций, благодаря которой оно и было 
основано, и стало мировым лидером в области ОВК индустрии. Неукротимое стремление к движению вперед привело 
к созданию принципиально нового отдела исследований и разработок, благодаря которому Подразделение "Промыш-
ленные кондиционеры Midea" оказалось в авангарде климатической отрасли. Благодаря этим усилиям и совместному 
сотрудничеству с другими мировыми предприятиями, компания Midea реализовала тысячи инновационных решений 
для потребителей по всему миру.

Мы располагаем тремя производственными площадками: Шунде, Чунцин и Хэфэй.
Подразделение "Промышленные кондиционеры Midea", Шунде: 38 производственных линий, ориентированных на про-
изводство VRF, сплит-систем, водонагревателей со встроенным тепловым насосом и приточно-вытяжных установок.
Подразделение "Промышленные кондиционеры Midea", Чунцин: 14 производственных линий, ориентированных на про-
изводство центробежных чиллеров/винтовых чиллеров/ чиллеров со спиральными компрессорами с водяным охлаж-
дением конденсатора, чиллеров с винтовыми / спиральными компрессорами воздушного охлаждения конденсатора.
Подразделение "Промышленные кондиционеры Midea", Хэфэй: 11 производственных линий, ориентированных на про-
изводство VRF, чиллеров и тепловых насосов

2017 » Разработка чиллера со спиральными компрессорами воздушного охлаждения конденсатора большой мощ-
ности

2016 » Приобретение 80% доли в Clivet.
2015 » Запуск инверторного центробежного чиллера с прямым приводом и магнитного чиллера.

Международная стратегическая платформа объединила Midea Group, Carrier Corporation и Chongqing 
2013 » Запуск супер высокопроизводительного центробежного чиллера с двухступенчатым компрессором и испари-

телем с полностью падающей пленкой. 
2008 » Разработка полугерметичного центробежного чиллера нового поколения Smart Star. 
2007 » Получение первого проекта центробежного чиллера Midea за рубежом. 
2006 » Запуск первого центробежного чиллера VFD (частотно-регулируемый электропривод). 
2004 » Приобретенная компания MGRE присоединилась к холодильной промышленности
2001 » Центробежный чиллер серии R134a (LC) был назван ключевым национальным продуктом. 
1999 » Присоединение к отрасли промышленных кондиционеров



Городам нужны более чистые решения  
в области ОВиК
Более высокий уровень жизни означает тот факт, что все больше людей желают получить лучшие решения для охлажде-
ния летом и отопления зимой. Тепловой насос является отличным выбором для удовлетворения этих потребностей. Тем 
не менее, из-за технологических препятствий, обогрев в зимний период ограничен температурой окружающей среды. 
Между тем, частые отключения доставляют пользователям неудобства при переключении между нагревом и охлажде-
нием из-за размораживания. Тепловой насос со спиральными компрессорами и воздушным охлаждением конденсатора 
большой мощности производства Midea используется для производства тепла вместо традиционных котлов с угольным 
топливом. Более широкий рабочий диапазон температуры окружающей среды, нагрев при низких температурах зимой, 
интеллектуальная система размораживания и прецизионное поддержание температуры воды на выходе. Экологиче-
ски чистый хладагент R410A и низкий уровень шума минимизируют воздействие на окружающую среду. Продукт имеет 
модульную конструкцию для удобного соединения и уменьшения пространства для установки, что приносит больше 
преимуществ потребителям.
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R H A E 125 H A

Спиральный компрессор

H: тепловой насос; 
C: только охлаждение

Воздушное охлаждение

Серийный номер

Хладагент: R410A

Высокая эффективность

125RT

Обзор
Чиллер со спиральными компрессорами и воздушным охлаждением конденсатора большой мощности Midea имеет 
модульную конструкцию. Основные модули: 330 кВт, 440 кВт. Есть возможность объединить максимум 8 модулей, 
а максимальная мощность охлаждения составляет 3520 кВт. Установку можно широко использовать в различных 
зданиях, в том числе в гостиницах, больницах, школах, на фабриках и в офисных зданиях и т.д.

0~48°C

5~15°C

-15~35°C

20~50°C

Эксплуатационные условия

Температура окружающей среды

Температура воды на выходе

Охлаждение Нагрев

V-образный теплообменник  Вентилятор и двигатель Электрический щит Сенсорный экран

Водяной теплообменник Маслоотделитель Компрессор Danfoss

05 06

Номенклатура

Широкий рабочий диапазон

Тепловой насос/
только охлаждение

Экологичный Тихая работа

Гибкая установка
Широкий рабочий 
диапазон Интеллектуальная 

система управления

Основные преимущества 

Структура чиллера

СЕРТИФИЦИРОВАНО®

Агрегатированные водоохладители с воздушным 
охлаждением стандартов Института кондиционирова-
ния, отопления и охлаждения AHRI 550/590 и 551/591

Сертифицировано в соответствии с программой сертификации агрегатирован-
ных водоохладителей с воздушным охлаждением Института кондиционирова-
ния, отопления и охлаждения AHRI, которая основана на стандарте AHRI 
550/590 (l-P) и стандарте AHRI 551/591 (SI). Сертифицированные установки 
можно найти в Справочнике Института кондиционирования, отопления и 
охлаждения AHRI по адресу www.ahridirectory.org

Увеличенный воздушный поток, 
оптимизированная конструкция лопастей 

обеспечивает бесшумную работу. Двигатель 
вентилятора – это электродвигатель с 

высоким крутящим моментом и 
высокопроизводительной конструкции.

Для обеспечения качества используются 
компоненты лидеров отрасли. Электрический 
щит расположен на передней стороне, чтобы 

обеспечить быстроту установки и удобство 
эксплуатации

Большой 7-дюймовый цветной сенсорный.V-образный теплообменник,  с равномерным 
распределением  воздушного потока на всю 

поверхность теплообмена.

Новая конструкция спирального 
кожухотрубчатого испарителя с перегородками 
повышает эффективность теплообмена на 10%.

Маслоотделитель увеличивает надежность всей системы. Более высокая производительность и более 
длительный срок службы.
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48°C

0°C

35°C

-15°C

Режим охлаждения

Режим отопления
-20°C

-10°C

0°C

10°C

20°C

30°C

40°C

50°CХарактеристики

IDV (промежуточный 
нагнетательный клапан)

η 
is

1.31.82.32.83.33.8 3.4 8.4

Коэффициент давления

Комфортный нагрев

-20 -15 -5 5-10 100
0%

20%

40%

60%

80%

100%

120%
Процент производительности

Чиллер Midea 

Аналогичный чиллер

Температура окружающей среды (°C)

Энергосбережение 

Экологичность

    

R410A - экологически чистый хладагент

Не содержит хлора, разрушающего озоновый слой, 
озоноразрушающий потенциал равен 0

Защита озонового слоя

Экологически чистый нагрев

Обеспечение высокой эффективности 
и энергосбережения

Сокращает выбросы C02

Широкий рабочий диапазон 

Режим охлаждения: от 0°C до 48°C. 
Режим отопления: -15°C до 35°C.

Компрессор использует конструкцию промежуточного нагнетательного клапана. Система может эффективно 
работать при соотношении полного давления для достижения высокого КПД.

Многосегментное размораживание, изменения температуры воздуха на выходе незначительны во время 
размораживания.

Интеллектуальное размораживание 
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Аналогичный чиллер

Midea

Время

Сравнение колебаний температуры воздуха на выходе при нагреве
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Кривая эффективности 
промежуточного 
нагнетательного клапана 
комбинированный режим

Кривая эффективности 
закрытого промежуточного 
нагнетательного клапана

Кривая эффективности 
открытого промежуточного 
нагнетательного клапана

R410A – это экологически чистый хладагент, способствующий достижению более высокой эффективности охлаж-
дения. R410A не содержит хлора, разрушающего озоновый слой, и значение его озоноразрушающего потенциала 
(ODP) равно 0, что обеспечивает полную защиту окружающей среды. 

Представляется полезным получение сертификата Совета по экологичному строительству, сертификат LEED 
(система сертификации в области проектирования объектов энергоэффективного и экологического строитель-
ства) и другие сертификаты в области строительства.

Улучшенные характеристики нагрева при низких температурах и передовые технологии контроля давления 
обеспечивают эффективную и стабильную работу нагрева в условиях низкой температуры окружающей среды.
Уменьшение теплопроизводительности, а при -15°C менее 35%.
Интеллектуальное размораживание позволяет снизить затраты энергии, когда нет необходимости в размора-
живании.
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Бесшумная работа »
Высокопроизводительная конструкция вентилятора с низким уровнем шума. ❖
Рабочее колесо вентилятора оптимизировано с помощью профессионального программного обеспечения, обеспе- ❖
чивающего хорошую аэродинамику и увеличенный поток воздуха с меньшим уровнем шума, улучшая теплообмен со 
стороны потока воздуха. 
Комплект снижения шума компрессора работает на всем агрегате на 5 - 10 дБ (А) тише, всего около 68 ~ 76 дБ (А). ❖

Вентилятор с низким 
уровнем шума

Компрессор с низким 
уровнем шума

Шумоподавляющий короб 
компрессора (опционально)

Модульное соединение »
Модульная концепция, позволяет сочетать до 8ми блоков для обеспечения различных требований к производитель- ❖
ности. Возможно дальнейшее увеличение производительности.
V-образная конструкция модуля позволяет обеспечить боковую вентиляцию и теплообмен. С целью уменьшения  ❖
площади установки существует возможность без пайки подключить несколько модулей.

Соединением 
спина к спине 

Обычное 
соединение
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Спецификация
Тепловой насос »
Модель Единица RHAE95HA RHAE125HA RHAE190HA RHAE220HA RHAE250HA
Номинальный параметр Холодопроизводительность кВт 330,0 440,0 660,0 770,0 880,0

Потребляемая мощность кВт 106,0 141,0 212,0 247,0 282,0
COP Вт/Вт 3,11 3,12 3,11 3,12 3,12
IPLV (интегральный показатель 
эффективности при частичной на-
грузке)

Вт/Вт 3,70 3,71 3,70 3,70 3,71

Теплопроизводительность кВт 350,0 465,0 700,0 815,0 930,0
Потребляемая мощность кВт 109,0 145,0 218,0 254,0 290,0
COP Вт/Вт 3,21 3,21 3,21 3,21 3,21
Частичная рекуперация тепла* кВт 99,0 132,0 198,0 231,0 264,0

Компрессор Тип / Герметичный спиральный компрессор
Количество Система 1 / 2 2 2 2 2

Система 2 / 1 2 1 1 2
Система 3 / - - 2 2 2
Система 4 / - - 1 2 2

Режим регулирования энергопотребления / Самонастраивающееся регулирование энергопотребления
Хладагент Тип / R410A

Заправка Система 1 кг 47 47 47 47 47
Система 2 кг 23 47 23 23 47
Система 3 кг - - 47 47 47
Система 4 кг - - 23 47 47

Электроснабжение / 380В-3Н-50ГЦ
Номинальный ток A 189,0 250,9 189,0/189,0 189,0/250,9 250,9/250,9
Пусковой ток A 589,0 673,0 589,0/589,0 589,0/673,0 673,0/673,0
Макс. рабочий ток A 258,0 344,0 234,8/234,8 234,8/316,2 316,2/316,2
Воздушный теплообмен-
ник

Тип / Fin-coil  с высокоэффективной трубкой с внутренней резьбой + ламели с гидрофиль-
ным покрытием

Кол-во вентиляторов / 6 8 12 14 16
Расход воздуха м3/ч 20000x6 20000x8 20000x12 20000x14 20000x16
Потребляемая мощность двига-
теля

кВт 2.000x6 2.000x8 2.000x12 2.000x14 2.000x16

Испаритель Тип / Кожухотрубчатый
Расход воды м3/ч 56,76 75,68 113,5 132,4 151,4
Потери давления кПа 47,0 63,0 47,0 63,0 63,0
Подключение к водопроводу мм DN125 DN125 DN125/DN125 DN125/DN125 DN125/DN125
Максимальное рабочее давление кПа 1000 1000 1000 1000 1000

Встроенный гидравлический модуль (опционально) / Водяной насос, фильтр, предохранительный клапан, расширительный бак, манометр 
и т.д.

Тип насоса / Одноступенчатый центробежный насос 
Количество насосов / 1 1 - - -
Входная мощность насоса (стандартный напор) кВт 4 5,5 - - -
Входная мощность насоса (увеличенный напор) кВт 7,5 11 - - -
Входная мощность насоса (максимальный напор) кВт 11 15 - - -
Напор насоса (стандартный напор /номинальный расход) кПа 123 104 - - -
Напор насоса (увеличенный напор /номинальный расход) кПа 228 231 - - -
Напор насоса (увеличенный напор /номинальный расход) кПа 345 310 - - -
Емкость расширительного бака L 80 80 - - -
Макс. напор (со встроенным гидравлическим модулем) кПа 1000 1000 - - -
Входная и выходная труба (со встроенным гидравлическим 
модулем)

мм DN125 DN125 - - -

Теплообменник частич-
ной рекуперации тепла 
(опционально) *

Тип / Пластинчатый теплообменник
Расход воды м3/ч 5,7 7,5 5,7/5,7 5,7/7,5 7,5/7,5
Потери давления кПа 10,7 11,5 10,7/10,7 10,7/11,5 11,5/11,5
Диаметр соединительной трубки мм DN50 DN50 DN50/DN50 DN50/DN50 DN50/DN50

Размеры Длина мм 3530 4700 7060 8230 9400
Ширина мм 2300 2300 2300 2300 2300
Высота мм 2560 2560 2560 2560 2560

Транспортный вес (без встроенного гидравлического модуля) кг 3100 3870 6200 6970 7740
Рабочий вес (без встроенного гидравлического модуля) кг 3200 4020 6400 7220 8040
Рабочий вес (со встроенным гидравлическим модулем) кг 3450 4310 - - -

Примечания:
1.  Охлаждение: температура охлаждаемой воды на выходе 7°C, расход воды = охлаждающая способность x0,172 м3/ (ч*кВт), температура наружного воздуха  35°C DB; Ото-

пление: температура горячей воды на выходе 45°C, расход воды = режим недостаточного охлаждения потока воды, температура наружного воздуха составляет 7°C DB/6°C 
WB; Частичная рекуперация тепла: температура горячей воды на входе/выходе =40°C/45°C, температура охлаждаемой воды на выходе 7°C, расход воды = охлаждающая 
способность 0,172 м3 (ч*кВт), температура наружного воздуха 35°C DB.

2.  Водяной теплообменник имеет двухходовую конструкцию. Максимальное рабочее давление конструкции составляет 1,0 МПа, при необходимости можно настроить более 
высокое давление.

3.  Рабочий вес со встроенным гидравлическим модулем основан на стандартному напору насоса.
4.  В результате постоянного усовершенствования продукта, вышеуказанные параметры могут изменяться, пожалуйста, смотрите заводскую табличку.
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